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Kohlearten schlieBen, als man, nach den beckannten ncueren For-
sohungen, aus Steinkohlen ebenso wic aus Braunkohlen durch
Arbeiten bei tiefen Temperaturen mincralolartige Destillate ge-
winnen kann.

Das letzte Glied der Kohlenrecihe, der Anthrazit, verhilt sich zur
Steinkohle hinsichtlich seiner Angreifbarkeit durch chemische Agen-
zien dhnlich wie die Steinkohle zur Braunkohle. UbergicBt man fein-
gepulverten Anthrazit mit konzentrierter Schwefelsdure, so tritt nur
schwache Erwirmung ein. Nach mehrstiindigem Erhitzen mit der
Siure auf 115° zeigte das Reaktionsprodukt 5,1395 Sehwefel gegen-
iiber 19 in Ausgangsmaterial. Dic mit rauchender Schwefelsaure
crhaltene Additionsverbindung wies 7,59, Schwefel auf.

Dic Einwirkung rauchender Salpetersidurc erfolgte bei 60---80°.
Zum SchluB wurde die Salpetersiure teilweisc abgedampft. Bei
diescr Bchandlung wurde der Anthrazit voéllig in losliche Verbin-
dungen iibergefithrt, die Nitrokorper zeigten im wesentlichen die
gleichen Reaktionen wie die nitrierte Steinkohle.

Der Stickstoffgehalt betrug 7,29, der Aschengehalt des Kalk-

sulzes 4,89,. Hiernach berechnet sich das Verbindungsgewicht der
Nitrosdure zu 565.
+ Die vorstehend geschilderten Verhiltnisse sprechen zugunsten
der Beroldin g enschen Umwandlungstheorie, dic jetzt auch vom
chemischen Standpunkt aus verstindlich erseheint. Die Reihe Torf,
Braunkohle, Steinkohle, Anthrazit findet ein Analogon in der Reihe
Erdolharze, Asphaltene, Carbene, Carboide, welch letztere sich simt-
lich vom Erdol ableiten. [A. 40.]

Faser- und Spinnstoffe im Jahre 1917 und 1918.

Von Dr. K. SUVERN,
(Eingeg. 21./2, 1919.)
Tierische Faserstoffe.

Cber Wolle ist in den Berichtsjahren nur wenig verdffentlicht
worden. Ihre Reinigung geschieht nach cinem Verfahren von H. Y.
Mec Bride!). Die rohe Wolle wird mit fein verteiltem erdigen
Material, z. B. Gips behandelt, welches dann zusammen mit den
Verunreinigungen entfernt wird, worauf die Wolle it gepulvertem
Natriumbicarbonat behandelt wird. Nach einem Verfahren von H. P.
Jefferson?), wird die rohe Wolle zunichst unter Vakuum
gesetzt und danach mit Kohlensdure behandelt, um dic Stoffe
l16stich zu machen, welche sonst leicht Emulsionen bilden. Die
loslichen Stoffe werden durch kaltes destilliertcs Wasser entfernt,
danach gelangt eine ecrhitzte alkalische Losung zur Einwirkung.
Durch Schleudern wird von Feuchtigkeit befreit, mit ecrhitzter
gepreBter Luft behandelt und daun mit einem erhitzten Fettlosungs-
mittel, wie Trichlordthylen, das Fett entfernt. Hierauf wird unter
vermindertem Druek mit erhitzter Kohlensiure, heilem und kaltem
Wasser bchandelt und nach Schleudern durch erhitzte PreBluft
getrocknet. Die Bchandlung von Wolle mit Fovmaldehyd betrifft
cin Verfahren von A. K ann?). Der Erfinder hat frither bereits
Wolle durch Behanden mit Formaldehyd gegen Alkalien widerstands-
fahiger gemacht. Nach dem ncuen Verfahren soll Formaldehyd zu-
sammen mit vollkommen verharztem Formaldehyd zur Einwirkung
gelangen. Dadureh soll eine ganz besondere Wirkung erzielt werden,
iiber die allerdings Niheres nicht mitgeteilt ist. Das in dieser Zeit-
sehrift bereits mchrfach behandelte Verfahrem von Peter von
Allwordecn*) zur Feststellung der Giite der Wolle, namentlich
ihrer Tragfihigkeit, welches darin besteht, daB man die Wolle mit
Chlorwasser befeuchtet, unter dem Mikroskop untersucht und fest-
stellt, ob die der guten Wolle eigene Volumvergrofierung hinter
den Schuppen eintritt, soll nach P. Krais®) nicht sicher sein,
dic Reaktion soll manchmnal ausbleihen. Krais warnt a. a. O.
auch davor, voreilig Schliisse auf eine Beschidigung von Wolle
durch Sonne auf Grund der von O. Sauer®) an zwei Wollen
beobachteten erhohten Loslichkeit sonnenbehandelter Wolle in alka-
lischer Wasserstoffsuperoxydlésung zu ziehen.

Ein Verfahren zur Verarbeitung von Haarabfillen wurde Died -
rich Coors’) geschitzt. Menschenhaare werden mit cinem

1) Ver. St. Amer. P. 1218 573.

2} Ver. St. Amer. P. 1197 495.

3) Osterr. P. 74 188.

4) D. R. P. 302 808, Kl 295 vom 30./1. 1916,
5) Firber-Ztg. (Lehne) 1917, 120.

®) Angew. Chem. 29, I, 424 [19186].

7) D. R. P. 296 966, KI. 296 vom 4./6. 1916.

Gemisch von Perborat und Salzsdurc bei maBiger Temperatur be-
handelt, neutralisiert und mit eincr verdiinnten Lésung von Ricinusol
in Alkohol gefettet. Sie werden dann ausgerungen, gezupft und ge-
trocknet und kénnen dann als Wollersatz z. B. fiir wattierte Stepp-
decken dienen oder bei hinrcichender Linge auf Garn verarbeitet
werden. Die geschilderte Behandlung soll die Haare diinner, ge-
sehmeidiger und zur Verzwirnung geeigneter machen als rohe Haare.
Nuach Angaben von Ernst Elsas®) enthilt die zu Leder ver-
arbeitete tierische Haut ein mchr oder weniger geschmeidiges Ge-
webe, das aus Faserstoff besteht, der den zum Spinnen verwendcten
Wollhaaren #dhnlich ist. Dieses an der Fleischseite der gegerbten
Haut befindliche Gewebe wird, um der Fleischseite des Leders Glitte
und um dem Leder selbst gleiche Dicke zu geben, mit dem Schab-
messer oder dergleichen entfernt, dabei wird die Faser zerschnitten
und entwertet. Nach dem geschiitzten Verfahren sollen Fasern
von ciner fiir sich verspinnbaren Linge dadurch gewonnen werden,
daB dic Fasern an der Fleischseite des Leders aufgerichtet, erfaBt
und abgezogen werden. Da dic Fasern an der Fleischseite des Leders
nahezu wagerecht liegen und schriig nach abwirts im Leder wurzelu,
eignet sich zum Aufrichten ein schrig nach abwirts gerichtetes
kantiges Flacheisen, das stoBweise gegen die Fleischseite des Leders
bewegt wird. Das Abziehen der Fasern erfolgt durch ein zangen-
artiges Werkzeug, das die gehobenen Fasern erfaBt und von der
Fleischseite des Leders abzieht. Einen in seinen Eigenschaften denen
von Rohseidestoffen dhnlichen, wasserechten und zugfesten Stoff
gewinnt Friedrich Schmidt®) in der Weise, daB cr
tierische Eingeweide, z. B. Ochsenschlund, mit Formaldehyd
behandelt. Ein vorhergehendes Trocknen verleiht den Fin-
geweiden die wertvollen Eigenschaften in besonders ausgeprigtem
MaBe.

Zahlreich sind die Neuerungen, die sich auf die Behandlung von
Seide beziehen. Das Entschilen von Seidenkokons lifit sich nach
cinem Dr. Richard Blum und Dr. Max Buehner!?) ge-
schiitzten Verfahren durch Behandeln mit anorganischen kolloiden
Stoffen in Gelform behufs Auflgsung des die Fibroinfaden des Kokons
verklebenden Sericing bewirken. Man reibt den Kokon mit den ge-
nannten Kolloiden ein oder legt ihn cinige Zeit in diese. Einen Kon-
ditionierapparat erhielt Henry Baer und Co.1!) geschiitzt.
Bei thm wird das zu trocknende Material um einen Hohlraum an-.
geordnet, welcher sich iiber der Miindung des Zufiihrungskanals fir
dic heifle Luft befindet und dessen Fortsetzung bildet, von welcher
aus die Luft das Fasermaterial nach auBen hin durchzieht. Der
Hohlraum im Innern des Materials verengert sich von unten nach
oben hin, in einem Vorwirmofen ist das Material in gleicher Weisc
wic im Trockner iber der Miindung des Abzugsrohres der Luft aus
dem Trockner angeordnet. Das Entbasten von Seide wird nach einem
Verfahren von O t t o H a h n2) unter Benutzung einer dureh alko-
holische Verscifung pflanzlicher Ole gewonnenen alkoholischen
Seifenlgsung und einer kleinen Menge Soda vorgenommen, nach
einem weiteren Patent desselben Erfinders!3) werden zur Herstellung
der zlkoholhaltigen Seifenlésung statt der pflanzlichen Ole tierische
Ole, pflanzliche oder tierische Fette oder die daraus durch Ver-
seifung gewonnenen Fettsiuren verwendet, und an Stelle von Soda
wird Pottasche beputzt. Wilhelm Busehhitter und Dr.
Ma x Voigt entbasten Seide in der Weise, daBl zum Benetzen dev
Seide wihrend einer kurzen Netzdauer konzentrierte Seifenlosungen
fir sich oder im Gemisch mit Metalloxydalkalisalzen oder solchen
Salzlssungen mit Ausunahme von Seifen benutzt werden, deren
Siuren schwicher sind als die Aminosiuren des Seidenbastes, und dic
untet Umstidnden imstande sind, Sauerstoff abzugeben, und dafl
der durch das Didmpfen aufgeschlossene Bast entweder mit heiBem
Wasser oder mit den Ldsungen der genannten Salzo oder nach an-
deren Verfahren von der Scide heruntergewaschen wird!4). Zur
Erzevgung von Schaumbiidern, die u. a. auch zum Entbasten von
Seide verwendet werden, benutzen Gebriider Seh mid?!®) eine
Flissigkeit, der als Schaumbildner urinfreie oder urinhaltige mensch-
liche oder tierische Fikalien mit oder ohne Alkalien zugesetzt werden.

8) . R. P. 296 467, KI. 29a voiu 18./2. 1916.
%, D. R. P. 310 430, Kl. 295 vom 16,/8. 1917.
10> D, R. P. 296 609, KI. 295 vom 5./7. 1916.
11y D. R. P. 298 754, KI. 296 vom 23./8. 1916.
12) D. R. P. 298 265, K1. 295 vom 5./12. 1915.
13) D, R. P. 299 387, Kl 296 vom 2./4. 1916, Zus. =z
298 265.
12) .
291 159,
15) D. R. P. 300 515, Kl. 295 vom 28./11. 1916.

D. R. D.
R. P. 300859, KI. 295 vom 8/11. 1916, Zus. z. D. R. P.
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LZettschritt 10r
angewandte Chemie,

Ein anderes Verfahren derselben Firma verwendet zu demselben
Zweck als Schaumbildner Reiser, Spine oder Sigemehl von Tannen,
Fichten oder anderen Nadelholzern oder die Blitter von Ahom-,
Pappel- oder Akazienbdumen, gegebenfalls miteinander vermischt
mit oder ohne Zusatz von Alkalien®). L. Elkan Erben G m.
b. H.17) fanden, dal man zum Entbasten der Seide sich mit Vorteil
an Stelle der Scife oder mit ihr zusammen einer Losung von lignin-
saurem Natron oder Kali bedienen kann, welehem ein Auflosungs-
vermégen fiir Scidenleim eigentiimlich ist. Statt der ligninsauren
Salze kann man auch Zellstoffablauge verwenden, dic Behandlung
ist warm und weicht nicht wesentlich von dem Abkochen der Roh-
seide mit Seife in heiBen Bidern ab. Um bei der Schaumerzeugung
fir die Behandlung von Gespinstfasern von der Temperatur der
Schaumbéder unabhéingig zu sein, bewirkt dic Farberei- und
Appreturgesellschaft vorm A Clavelund Fritz
Lindenmeyer!®) dic Schaumbildung dadurch, daB sic Luft,
Sauerstoff oder andere oxydierende oder reduzierende oder indiffe-
rente Gase unter Druck in die betreffenden Losungen aus feinporigen
Korpern, z. B. Rohren oder Platten aus gebranntem Ton, Graphit
usw. hineindiffundicren 1aBt. Die zur Schaumbildung gecigneten
Flissigkeiten séttigen sich mit dem angewandten Gas und geraten,
mit Luft oder anderem Gas emulsioniert, in Schaumzustand. Der
Schaum ist von dufierst regelmifliger Feinheit und kann vom CGie-
frierpunkt der Losung ab bis zu ihrem Siedepunkt erhalten werden.
Dic Entbastung von Seide wird z. B. bei 75—935° bewirkt, die mit
dem Schaum in grofcr Menge innig emulsionierte Luft begiinstigt
durch ihre oxydierende und mechanische Wirkung derart die Ent-
bastung, daB diese in kiirzerer Zcit vor sich geht als bei dem durch
Sieden oder Vakuumwirkung erzeugten Schaum. Die Firma
Rohmund Ha as!?) fand, daB8 die Entbastung der Seide mittels
Enzyme dadurch erfolgreich durchgefiihrt werden kann, daB man
der Enzymbehandlung, z. B. mit Pankreatinlosung, bei Temperaturen
unterhalb 40° cine Erhitzung bis auf 100° oder weniger folgen liBt.
Die Verwendung von Seifen ist dabei nicht unbedingt erforderlich,
doch empfichlt sich die Anwendung alkalischer Salze, da dadurch
dic Wirkung sicherer erziclt wird. Die Reihenfolge der Behandlung
in ciner Pankreatinlosung und das Erhitzen kann auch umgekehrt
werden. Die Firma hat dann weiter gefunden??), da§ das Erhitzen
der Seide vor oder nach dem Behandeln mit Pankreatinldsung in
ciner Wasserdampfatmosphire erfolgen Kann, wodurch weniger
Dampf verbraucht, cine rascherc Wirkung erzielt. wird und weder
Seife, noch sonstige Chemikalien benétigt werden. Auch verwirrt
sich dic Seide weniger leicht und wird in hohem Mafle geschont.
Beim Beschweren von Seide durch wiederholte abwechselnde Be-
handlung mit Metallchlorid- und Alkaliphosphatbadern und schlieB-
liche Behandlung mit einem Alkalisilicatbad fand die Firma
Gebrider Schmid es vorteilhaft, Chlorzink- oder Chlorzinn-
biader zu verwenden, welche Seide oder Seidenraupenpuppen auf-
gelost enthalten oder mit dem Produkt versetzt sind, welches sich
aus dem Verkochen von Scide oder Seidenraupenpuppen mit Wasser
oder beim Auskochen von Spinnrestkokons und anderen Seidenab-
fillen mit Wasser ergibt?!). Es soll voller Glanz, gute Elastizitit
und Stdrke und ein so hoher Prozentsatz an Erschwerung crzielt
werden, daB er demjenigen, welchen man auf einer gleichen Seide
mit Chlorzinn allein erreicht, gleichkommt, ferner ist die Scide ebenso
schon im Faden wie mit Chlorzinn allein, dic gefiirchteten Blind-
stellen sind ebenso bekdmpft wie bei Chlorzinn, und man erhilt eine
grofiere Affinitdt fiir Farben. Das Verfahren ist spiter??) auf Chlor-
zinnbiider angewendet worden, hierbei soll die Elastizitit der Seide
durch den Beschwerungsvorgang weniger leiden. Bei der weiteren
Ausarbeitung des oben (siche 18) erwihnten Verfahrens fand die dort
erwithnte Firma, daf8 Schaum aus sauren, neutralen und alkalischen
Flissigkeiten bei beliebigen Temperaturen nach dem geschilderten
Verfahren erzeugt werden kann, wenn den verwendeten Fliissig-
keiten Saponine, Leime, Tannine, Harze oder dhnliche Koérper
beigefiigt werden3). Bei der Seidenerschwerung im Schaum ist das
Verfahren von Vorteil. Als Mittel zum Beschweren von Seide empfahl

1) D. R. P. 301 912, Kl. 290 vom 28./11. 1916.

17) D. R. P. 305 920, K1. 295 vomn 26./8. 1917.

18) D. R. P. 295 944, KI. 205 vom 8./12. 1915.

19 D, R. P. 297 394, KI. 295 vom 3./1. 1915.

20) . RoP.297786, KL 295 vom 8./4. 1915, Zus. z. D. R. P.
297 394. )

1) D. R. P. 291 009, Kl. 8m vom 26./1. 1915.

2) D, R. P. 295272, Kl 8m vom 27./4. 1916, Zus. z. D. R. P
291 009.

=) D. R, P. 296 328, Kl 8m vom 27./1. 1916.

Walter Roth Fluorchromlosung®4), und Franz Miiller2s)
crhielt beim Beschweren von Seide iittels Himatoxylins mit oder
ohne Seife die Mitverwendung 16slicher Phosphate im Himatoxylin-
bade geschiitzt. TUnter Ersparnis an Seife 1df8t sieh hierdurch eine
betrichtliche Gewichtszunahme ohne sonstige Naehteile crzielen,
und die erschwerte Seide wird durch das vorgeschlagene Mittel
fester und griffiger. Beim Beschweren von Scide mittels Zirkon-
verbindungen 148t sich nach E. R i e t z25) eine gleichmiBige Trinkung
mit dem Hydrogel des Zirkonhydroxyds in der Weisc erzielen, daf3
man die Faser in die Losung von z. B. Zirkonaeetonitrat und cinem
neutralen Salze wie Magnsiumsulfat taucht, ablaufen liBt. 3/, Stunden
auf 60—70° erhitzt und wischt. Oder man l8st gefilltes Zirkon-
phosphat in konzentrierter Oxalsiiure, rithrt in Gegenwart eines
Uberschusses der festen Siure, trinkt mit der Lésung mit oder ohne
nachfolgende Behandlung miit der Losung eines neutralen Salzes wie
Magnesiumehlorid und erhitzt in einem Trockenraum auf 70°
Nach einem Johannes Korselt®) geschiitzten Verfahren
wird dic Seide vor dem Beschweren mit einem reduzierenden Mittel
wie Formaldehyd oder schwefliger Sdure behandelt und zwar unter
Streckung, so dafl die Luft aus der Faser entfernt wird, und neue Luft
nicht cindringen kann. Das Reduktionsmittel diffundiert so in die
unbeschwerte, elastische Faser, und seine Aufsaugung wird durch
die Entfernung der Luft begiinstigt. Diese Behandlung mit dem
Reduktionsmittel kann erforderlichenfalls aueh wihrend des Be-
schwerens vorgenommen werden. Um beschwerter Seide ihre Festig-
keit und Elastizitit zu erhalten, behandeln Schaddund Korte -
l'in g?#) dic beschwerte Faser mit organischen Verbindungen, welche
Stickstoff oder Schwefel oder beides enthalten, sich leichter oxydieren
als das Fibroin der Seide, die Faser nicht beflecken und ihren Griff
und ihr Ausschen nieht beeintrichtigen. Geceignet sind z. B. Cholin,
Betain und die Alkaloide. Nach einem spiteren Patent derselben
Erfinder?®) wird dic Behandlung mit den Schutzmitteln wihrend des
Beschwerens vorgenommen, genannt werden Cholin und Hydrazin-
chlorhydrat sowic Hippursiure, die aus der Losung des Natronsalzes
auf der Faser durch Salzsdure gefillt wird. Die FErhohung der
Elastizitit und Festigkeit beschwerter oder reiner Seide wird nach
cinem Verfahren von J. Korselt®®) errcicht, nach welchem
mit Enzymen wie Katalase, Reduktase, Unilase, Perhydrase oder
dergleichen behandelt wird, welche mit Stirke nicht Maltose oder
Dextrin bilden, keine Fermentationsenzyme sind und Albumin nicht
zersetzen. Um die katalytische Wirkung der Enzyme und ihre
Leben sfahigkeit zu erhohen, werden Kynasen oder Aktivatoren
wie Coffein, Kreatinin, Cinchonin oder Cinchonidin zugesetazt,

Kinstliche Gespinstfasern,

Neue Loésungsmittel fiir Cellulose gaben die Zellstoff-
fabrik Waldhof und Dr. Valentin Hottenroth3l)
in cinem Gemisch aus Salzsdure und Schwefelssiure mit weniger als
399, Chlorwasserstoff und Z. Ostenberg?®) in ciner Mischung
hochkonzentrierter Salzsaure und einer konzentrierten anorganischen
Siure, welche mit der Salzsiure nicht reagiert, z. B. Phosphorsiiure,
an. In dem Gemisch sollen nicht weniger als 25 Chlorwasserstoff
enthalten sein. Leon Lilienfeld3) empfahl die Ather der
Cellulose unter anderem auch zur Herstellung kiinstlicher Fiden.

Auf die Herstellungvon Kunstscide aus Nitrocellu-
losc bezichen sich zwei Patente der Société La Sctaoid,
Nach dem ersten®) wird eine zum Trockenspinnen geeignete Losung
crhalten aus 10 kg Nitrocellulosclosung, 300 g wasserfreicm Alu-
miniumchlorid, 100 g gereinigtem: Aluminiumehlorid, 80 g Natrium-
formiat, 200 g Aluminiumphosphat und 80 g Aluminiumnitrat. Je
nach der gewiinschten Flissigkeit werden der Lésung Wasscr,
Alkohol und Ather zugesetzt. Das andere Patent3%) betrifft cine
Vorrichtung zum Trockenspinnen. Ein zentraler zylindrischer Be-
hiilter von einstellbarer Héhe ist mit mchreren Hihnen versehen,
welche Spinndiisen tragen. Jede Spinndiise enthilt eine Anzahl

M) D, R.P. 298 235, KL 8m vom 13./8. 1916,
23) D. R. P. 306 782, Kl 8m vom 6./4. 1913.
26) Brit. P. 4475/1915.

27) Niederlind. P. 2366,
8) Franz. P. 480 007.
2%) Franz. P. 480 206.
)
)
)
)
)
)

o

30) Brit. P. 108 489.

31) D. R. P. 306 818, KL 295 vom 3./1. 1917.
32
33
34

35

Ver. St. Amer. P. 1 218 954.
Osterr. P. 73 001.
Franz. P. 478 461.
Franz. P. 478 315,
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Rohren, die sich nach ihren unteren Enden zusammenneigen und in
capillaren Offnungen endigen. Sepkrecht unter jeder Spinndiise
rotiert ein kleiner Tisch, aus dem ein zentraler Stab nach oben
steigt. Die aus den Spinndiisen austretenden Nitroeellulosefiden
kleben zusammen, sinken auf den Tisch nieder, zwirnen sich und
legen sich um den Stab in Form eines senkrechten Kokons, der zur
Weiterverarbeitung geeignet ist. Der Abstand zwischen dem Be-
héilter mit der Spinnlésung und den umlaufenden Tischen wird nach
dem Zustand der Lisung und den atmosphirischen Bedingungen
cingestellt. Vorrichtungen zur Herstellung kiinstlicher Seide aus
Kollodium gab ferner Graf H. de Chardonnet?) an. Es
handelt sich dabei um eine Einrichtung, einen gleichmiBigen Zuflu8
des Kollodiums zu den Spinndiisen zu erzielen und die Schnelligkeit
der Bewegung der Aufwickelspulen in einem gleichbleibenden Ver-
hiltnis zu dem KollodiumzufluB zu halten. Bei einer anderen Vor-
richtung?®’) handelt e¢s sich um die Bauart der Spulen und deren
Anordnung beim Denitricren, Bleichen usw. Auf ein Verfahren zum
Reinigen des bei der Herstellung von Kunstseide nsw. erhaltenen
Abfallsprits erhielt Dr. Claessen?®) ein Patent. Das Verseifen
der in dem Abfallsprit enthaltenen Nitrocellulosen durch Alkalilauge
wird in ciner unter Umstédnden heizbaren Pumpe ausgefiihrt, welche
gleichzeitig das verscifte Produkt in den Destillicrapparat bringt
und andererseits das zu verseifende Material und die Lauge ansaugt.
Barbet et Fils et Cie. schalten bei Anlagen zum Wieder-
gewinnen von Ather und Alkohol aus der Luft in die Leitungen,
welehe die Luft aus den Arbeitsraumen fortleiten, cine wageartige
Vorrichtung zuin Anzeigen der Dichte der dampfbeladenen Luft cin,
die mit einer Regelung der Luftzufuhr verbunden ist®?).

Fir die Herstellung haltbarer spinnbarer Kupferoxydammoniak-
celluloselosungen fand dic Glanzfiden-Aktiengesell-
s ¢ h a ft1°) die Verwendung von Zuckerarten der Rohrzunckergruppe
und der Traubenzuckergruppe in solchen Mengen notwendig, daB
die Spinnbarkeit der Losungen nicht beeintrachtigt wird. Die
Traubenzuckerarten, von welchen /%, vom Cellulosegewicht ge-
niigt, um die beabsichtigte Wirkung herbeizufiithren, verhindern dic
Oxydation des Kupfersalzes und des Zellstoffs wihrend der Be-
reitung der Spinnlosungen, die Rohrzuckerarten bewirken die Cber-
fiihrung des Zellstoffs in die gewiinschte Hydratform, von ihnen
geniigen etwa 29 des Zellstoffgewichtes. J. P. Bemberg Akt. -
Ges. crhielt cin Verfahren zum Spinnen viscoser Flitssigkeiten
unter Anwendung bewegter Flissigkeiten zur Férderung des Fadens
geschiitzt, bei dem als Flissigkeit eine von geldsten Gasen durch
Lrwdarmen oder Evakuieren befreite benutzt wird. Mit solchen
Iliassigkeiten geht das Spinnen ohne Stérungen durch Abreiflen
vor sich??).

b Zum Fillen von Viscose behufs Herstellung kiinstlicher Fiden
und anderer Gebilde erhielten Dr. H. Lange und Dr. G. Wal-
t hert?) die Benutzung von Biddern geschiitzt, welche Aldehyd-
bisulfitc, deren Reduktionsprodukte wie Sulfoxylate oder auch
Kondensationsprodukte aus Phenolen oder Naphtholen -cinerseits
und Aldehyden und Sulfiten andcrerseits mit oder ohne Zusatz von
anorganischen oder organischen Salzen oder Zuckerarten enthaiten.
Das gewonnenc Ausfillungsprodukt wird nachtriglich durch Be-
handeln mit verdiinnten Sauren, durch Erhitzen oder Diampfen
wasscrunloslich gemacht. Als Vorteile des Verfahrens werden her-
vorgehoben, daB dic Bédder withrend des Fillens klar bleiben, den
entstehenden Faden reinigen, dafl Zersetzungsgase nicht auftreten,
daB der Faden, obwohl noch wasscrléslich, doch grole Festigkeit und
Elastizitat zeigt, und daB dic Grenzen des Reifezustandes der Viscose
bei Anwendung der neucn Fillbdder wesentlich weiter sind als bei
den bekannten Bidern. M. B ir o1i%3) lifit zur Herstellung glinzen-
der Fiden Viscose in ein Bad aus Natriumbisulfat austreten und
fixiert den gebildeten Xanthogenatfaden durch ein Bad aus orga-
nicher Siure mit oder ohne Zusatz geeigneter. Salze. Aus Viscose-
losungen in frischem oder schwach gereiftem und nieht gercinigtem
Zustande werden Fiden nach B. Borzykowski*) dadurch
hergestellt, daf3 als Fillbader verdiinnte Siuren verwendet werden,

welche z. B. weniger als 5%, Schwefelsiure enthalten und kalte,

€6) Brit. P. 10 857/1915.

37) Brit. P. 10 858/1915.

38) D. R. P. 300 595, Kl. 295 vom 19./2. 1916.
39) Brit. P. 101 875.

40) D. R. P. 306 107, K1 296 vom 13./10. 1917,
4l D, R. P. 303 047, KI. 295 vom 26./8. 1916.
12) D. R. P. 307 811, K1."295 vom 20./6. 1913.
43) Ver. St. Amer. P. 1226 178.

44) Brit. P. 116 268.

starke Salzlosungen von héherer Dichte als 18° Bé., wobei man den
Faden einen langen Weg von mindestens 10 em durch das Fillbad
gibt. Siuren bis 109 Schwefelsiure oder saure Salze wie Aluminium-
sulfat konnen den Salzlosungen zugesetzt werden. Ferner kénnen den
Fillbidern Alkohole, Metallsalze oder organische Stoffe, wie Nitroso-
basen, zur Verhiitung der Abscheidung von Schwefel beigegeben
werden. Man erhilt z. B. klare Fiden durch Fillen in cinem Bade
aus 2,539, Schwefelsdure mit einer Fillstrecke von 25—30 cm nnd
ciner Abzugsgeschwindigkeit von 40 m in der Minute. Ein anderes
Fillbad besteht aus Natrium- oder Ammoniumsulfatlésung von
mindestens 22° Bé., die 2—39, Salz- oder Schwefelsiure enthilt
und bei 35—50° angewendet wird.

Wollartige Kunstfasern und Gespinste stellt P. K raist) da-
durch her, dafl er Films aus feinst gemahlenen Woll-, Haar-, Horn-
oder Lederabfillen und geeigneten Bindemitteln in Fasern zerschnei-
det oder in Streifenform verspinnt. Nach einem spiteren Verfahren
findet hierbei pergamentierter Papicrstoff als Bindemittcl Ver-
wendung?€).  Rohrenformige Gebilde aus Celluloseverbindungen er-
zeugendieVereinigten Glanzstoff-Fabriken A.-G.47)
in der Weise, daB aus formmgebenden Organen austretende Bahnen
von koagulierbaren Celluloseverbindungen im Fillbad einem Zwirn-
prozeB unterworfen werden, und dall dann das Erzeugnis ausge-
waschen und unter Spannung getrocknet wird. Je stirker die Zwir-
nung gewihlt wird, desto steifer und geschlossener sind die rohren-
formigen Gebilde, die als Stroh-, Hanf-, Tagalfaserimitat in den
Handel gebracht werden kénnen.

Zu erwiithnen sind noch kurz einige Vorrichtungen zur Herstellung
kiinstlicher Gespinstfasern. Bei der T h e o d o r E ¢ k48) geschiitzten
Vorrichtung firr das Arbeiten in ununterbrochenem Arbeitsgange
gelit der koagulierende Faden in Windungen iiber sich drehende
Walzen und eine Anzahl sich gleichfalls dreliender Scheiben und
wird durch Fiithrungsrechen seitlich geleitet, wobei er der Reihe
nach durch Behilter mit verschiedenen Biddern lauft, um schlieBlich
itber cine Trockenplatte und Rillenwalze nach der Spulvorrichtung
zu gelangen. Eine Vorrichtung zur Ausfithrung des Streckspinn-
verfahrens betrifft ferner ein Patent von Charles Seott Alt-
houset?), bei der der Ablauf aus zwel ineinander gesetzten ver-
schieden groflen Trichtern dic Streckung bewirkt, und die Firma
Courtaulds Ltd. und J. Clayton erhiclten ein Patent auf
cinen Fadenfiihrer fiir kinstliche Seide®) und ecin Patent5!) auf
eincn Spinnapparat, bei dem die Spinnzentrifuge rauf- und runter-
geht. Es soll dadurch cin gleichméBiger gezwirntes Produkt erhalten
werden,

Eine Kunstfascr, die ungefihr seit Mitte 1918 das Interesse
weiter Kreise erregt hat, ist die Stapelfaser. Man versteht
darunter eine Kunstfaser, die zum Untarschiede von den bishcrigen
Kunstfasern nicht in Fiden unendlicher Linge, sondern in begrenzter
Lange hergestellt wird, ein mehr wollartiges Aussechen hat und nieht den
hohen Glanz der Kunstseiden besitzt. Wegen der begrenzten Liinge,
die dem Stapel der Wolle oder Baumwolle, d. h. der Linge des ein-
zelnen Haares, entspricht, ist der Name gewihlt und ecingefiihrt
worden. Cber die Erzeugung der Stapelfaser sind sichere Angaben
bisher nicht gemacht. Es ist gesagt, daB inan durch Abhacken der
Fiden wihrend des Austretens aus der Spinndiise oder durch Zer-
schneiden der aufgespulten Fiden die begrenzte Linge der Stapel-
faser erzielt hat. Das neue Produkt verdient aber alle Beachtung.
Es dient wohl in erster Linie als Streckmittel fiir natirliche Spinn-
fasern, kann aber auch fiir sich verarbeitet werden, seine Farbbarkeit
wird als gut bezeichnet, und die Haltbarkeit auch imn feuchten Zu-
stande entspricht den an einen Ersatzstoff zu stellenden Anforde-
rungen. Als Ausgangsstoff firr Stapelfaser kommt wohl hauptsichlich
wie auch fiir Kunstseide Viscose in Betracht.

Pflanzliche Faserstoffe.

Durch den Wegfall der Zufuhr von Baumwolle und Jute und dureh
die Einschrinkung der Flachs- und Hanfzufuhr waren in den Berichts-
jahren die Bestrebungen, fir diese von der deutschen Industrie in
groften Meugen benétigten Faserstoffe Ersatz zu schaffen, schr rege.
AuBer den bereits frither als Ersatzstoffe vorgeschlagenen Fasern

15) D. R. P. 302 611, KI. 295 vomn 1./2. 1917.

46) D. R. P. 303731, KI. 290 vom 29./3. 1917, Zus. z. D. R. P.
302 611. .

17) Schweizer. P. 73 559.

48) D. R. P. 300 254, K. 29a vom 22./4. 1913,

49) Ver. St. Amer. P. 1202 766. 7

50) Brit. P. 104 225. i

51) Brit. P. 104 363. '
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aus Schilf und Binsen, Ginster, Hopfen und Weidenrinde wurden
Rhabarber, Weidenroschenbast, Klee, Luzerne, Esparsette, Honig-
klee, Erbsen- und Bohnenstroh, Huflattich, Laub von Eichen,
Ahorn und Linde, ferner Reismclde, Sonnenblume, Topinambur,
Weinrebe, Brombeerranken, Strandhafer, Kiirbis, Konigskerze,
Eibisch- und Malvenarten, Scidenpflanze, Kartoffelkraut, Spargel-
kraut, Bast von Linden, Ulmen und Maulbeerbaum, Algen, Flech-
ten, Adlerfarn, Wasserhanf, Heidekraut, Schwertlilie, Kalmus und
Kiefernnadeln vorgeschlagen. Bei vielen dieser Pflanzen wird die
geringe davon zur Verfiigung stehende Menge ciner quantitativ be-
friedigenden Ausnutzung entgegenstchen. Erwilhnt sei noch der
Vorachlag, einen Jutecrsatz aus Maiglockchenbkittern zu gewinnen52),
aus den Blattstengeln des Meerrettichs eine Spinnfaser zu erhalten33),
die beim Schilen der Bohnen abfallenden zihen Fasern als Jute-
ersatz auszunutzen®) und dureh Résten von alten Clematistrieben
Fasern zu gewinnen®’). Dall der Mangel an Jute auch in anderen

Lindern das Suchen nach Ersatzstoffen geweckt hat, ist aus dem”

Vorschlag zu erschen, die in den mittelamerikanischen Gewéssern
massenhaft vorkommende Eiehhornia erassipes, die den deutschen
Aquarienfreunden als Wasserhyazinthe bekamnte Pflanze als Jute-
ersatz zu verwenden®®). Aussichtsreicher als die genannten Pflan-
zenstoffe sind die zum Teil auch bereits cingefithrten Ginster-, Wei-
denrutenrinden-, Nessel-, Schilf- und Lupinenfaser und die aus Rog-
genstroh gewonnene Stranfafaser, deren Gewinnung schon lange die
interessierten Kreise besehiftigt, und iber die folgende neuen Ver-
offentlichungen erschienen sind. Die Gewinnung von Spinnfasern
aus Ginster in der Weise, daBB der Ginster gedimpft, in méglichst
warmem Zustande gequetscht, mit Soda gekoeht, ausgeschleudert,
getrocknet und in diesem Zustande zur Vernichtung des Holzes ge-
hrochen wird, wurde E. K. Zecise-Gott und R. Siitterlin
geschiitzt37). Zur Herstellung von Garnen aus der Rinde der Weiden-
ruten verfihrt Th. Schiefnerin der Weise, dafl die Rinde nach
dem {iblichen Kochen einer stauchenden Wasch- und Sehweifbewe-
gung unterworfen wird®®). NachJ. M. van der Lely wird Weiden-
rutenrinde in der Weise ausgenutzt, daBl sie in einer Sodalosung ge-
kocht wird, bis das Bastgewebe in Einzelfasern aufgelost ist. Diese
werden gewasehen, getrocknet und mit oder ohne Bleiche weiter
verarbeitet. Die Kochlauge, die den Gerbstoff der Rinde enthiilt,
kann fiir Gerb- oder Waschzwecke oder (Gewinnung eines braunen
Farbstoffs ausgenutzt werden®®). Uber die Gewinnung von Spinn-
fasern aus Schilfarten machte P. Ho e rin g8 Mitteilungen. Be-
sonders anssichtsreich erscheint die Faser des Rohrkolbenschilfes,
Typha angustifolia und latifolia, die sich als Juteersatz oder in Mi-
schung mit Flachs anch zu feineren Geweben eignen. Zur Gewin-
nung von Spinnfasern aus Lupinenarten verfihrt die Pflanzen -
faser-Patent-Gesellschaft®) in der Weise, dafl die
Pflanzen so lange mit starken, heiBen Alkalien behandelt werden,
bis die Bastfasern von den ibrigen Bestandteilen der Pflanzen los-
gelost sind, ohne daB jedoch eine Auflosung der Bastfasern in
ihre einzelnen Zellen stattfindet, worauf man das Losungsmittel
méglichst schnell entfernt und griindlich, zweckmaBig unter Verwen-
dung von Luftverdiinnung, spiilt. Nach einemG. Hildenbrand
geschiitzten Verfahren wird Brennessel zwecks Gewinnung der spinn-
baren Faser so von der Rinde befreit, daf3 dem Wasserbade,in welches
die Nesselstengel eingelegt werden, Harn zugesetzt wird, wodurch
eine Girung eingeleitet wird, die das Auflésen der Rinde und dic
Freilegung der Fasern bewirkt®?). Ebenfalls mit der Gewinnung eines
spinn- und zwirnfahigen Faserstoffs aus der Brennessel und dhnlichen
Pflanzen beschiftigt sich das Verfahren von H. Wagner, nach
welchem die Pflanzen mit einem Gemisch von Salz- und Schwefel-
siure bei 70-—87° behandelt, mit Riffelwalzen bearbeitet, die rohen
52) C. R. Herberger, D. R. P. 308 214, KI. 20b vom 30./12.
1016, vgl. Angew. Chem. 31, I1, 8. 308[1918) und We hmer, Zeitschr.
fiir Abfallverwertung, 1917, S. 107.

%) J. Paar, D. R. P. 297062, KI. 296 vom 7./12. 1915,

54) Berliner Textil-Zeitung 1915, S. 272.

85) Z, f. Abfallverwertung 1917, 107.

%) Tropenpflanzer 1918, 339.

) D. R. P. 297 138, K. 290 vom 13./1. 1916; Angew. Chem. 30,
11, 144 {1917].

58) D, R. P. 297 569, K. 296 vom 22./3. 1916; Angew. Chem.
360, II, 144 [1917].

89y Franz. P. 480 637; Angew. Chem. 31, I, 264 [1918].

60) Kunststoffe 1918, 258—260; Chem. Zentralbl. 1919, 11,112,

s1) D. R. P. 302 803, K. 29b vom 26./3. 1916; Angew. Chem. 31,
11, 56 _.slo)

62) D. R.JP. 207 785, Kl. 295 vom 29./9. 1916; Angew. Chem. 30,
11, 194 [1817]; vgl. auch P. Krais, Angew. Chem. 3%, I, 25 [1919].

Bastfasern in der ganzen Linge gebiindelt, in einem Bade aue Am-
moniumcarbonat und Soda oder Natriumbicarbonat und Ammoniak
unter Druck auf 100° ecrhitzt, ausgewaschen, mit einem Benzol-
Alkohol-Tetrachlorkohlenstoffgemiseh unter schwachem Druck be-
handelt, ausgewaschen, geseift und getrocknet werden®?). Eine
Reihe einzelner MaBnahmen findet sich auch in dem Verfahren von
C. Bockhacker®), bei welchem zur Anwendung gelangen:
1. ein Wasserbad von 2 Stunden Dauer bei allmihlich auf 40—50°
steigender Temperatur, 2. nach Spillung ein Wasserbad it all-
méhlicher Temperatursteigerung aunf 60--70°, 3. nach Spiilung ein
schwach alkalisches Bad, z. B. von Natronlauge 3—4° Bé. mit ciner
Hochsttemperatur von 60—70°, 4. nach Spillung ein alkalisches,
allmihlich auf 90° gebrachtes Bad unter Zusatz von Saunerstoff ab-
gebenden Chemikalien unter AusschluB von Chlorverbindungen. Uber
kotonisierte, d. h. in Einzelfasern zerlegte Nesselfasern machte
H. Schiurhoff Mitteilungen, in denen leider iiber die Gewin-
nung dieser Faser Niheres nicht gesagt ist. Sie kann auf Zwei- und
Dreizylindermaschinen versponnen werden und gibt nach Kammgarn-
art verarbeitet schine, gleichmiflige Garne, eignet sich ferner zur
Mischung mit Wolle, Baumwolle, Kunstwolle und Kunstbaumwolle®?).
Uber den aus Stroh, hauptsichlich Roggenlangstroh gewonnenen
Juteersatz machte L itdick ¢®) Mitteilungen, dic Faser, die sich
auf den in der Jutespinnerei aiblichen Strecken, Vor- und Feinspinn-
maschinen verarbeiten lift, kann durch Hecheln vercdelt werden.
DafB sich aus Griisern, z. B. dem Riedgrase Molinia cocrulea Fasern
gewinnen lassen, wurde von R. K r o n beobachtet®?), und A. Froh -
m a d e r erhiclt ein Verfahren zur Gewinnung von Spinnfasern aus
Griisern geschiitzt, nach welchem Schmellen, Riedgras, Seegras u. dgl.
mit verdiinnter Natronlauge bei gewohnlicher oder schwach erhdhter
Temperatur eingeweicht, wiithrend oder nach dem Einweichen durch
leichte mechanische Behandlung in thre Fasern aufgelost, die Fasern
von den durch Quellung oder Lisung verinderten Bindemitteln ge-
trennt, erforderlichenfalls unter erncuter Bewegung gewaschen, ge-
trocknet und weiterverarbeitet. werden®8). Uber Marinefaser, das
widerstandsfahige Skolo;_t der Blattscheiden von Posidonia australis,
machte D. C. Winterbottom®) Mitteilungen, die Faser ist
spride, kann auf Langfaserkdmmaschinen nicht verarbeitet werden,
liBt sieh aber karden und kann in Mischung mit Jute versponnen
werden, sie ist auch mit geringeren Wollen zusammen zu verarbeiten.
Nchr geeignet ist sie fiir Isolationszwecke. Einen Baumwollersatz soll
man aus einem beiJapan vorkommenden Seetang gewonnen haben??).

Dbie in den Blittern der Palmen, in Flachs, Hanf, Jute, Sisal,
Ramie u. a. enthaltenen Fasern, die sich zur Herstellung von Ge-
weben fiir sich allein sowohl als iin Gemisch mit Wolle oder Baum-
wolle eignen, gewinnen die Vereinigten Kéln-Rottwei-
ler Pulverfabriken dadurch, dafl die an der Zellstoffaser
haftenden Pflanzenfarbstoffblittchen dureh Wirme, Druek und
Feuehtigkeit in Verbindung mit Palmitingiure und Soda oder
Stearinsidure, Oxalsiiure und Chlorcalcium vor der Freilegung der
Taser von der Zellstoffaser abgespalten werden™). Das Verfahren
ist spiter dahin abgeindert worden, dal den Loésungen auBer Pal-
mitinsiure, Stearinsiure, Soda, Oxalsiiure und Chlorcalciuin noch
Chlorkalk und schwefelsaures Natron zugesetzt wurde, wodurch dic
Weichheit der Faser erhéht werden soll”2].  Einem vor vielen Jahren
bereits bearbeiteten Problem, der Gewinnung eines spinnfahigen
Materials aus Torffaser, wandte sich J. Brey v o g e 173) zu, der dic
vorgereinigten Wollgraslocken von Eriophorum vaginatum abwech-
selnd mit heiBen und kalten Bidern in den Temperaturgrenzen von 80
und 5° behandelt, chemische Mittel aber vermeidet. Dasselbe Ziel

63) D. R, P. 300 527, Kl. 295 vom 14./12. 1915; Angew. Chem. 30,
T, 309 [1917].

64) . R. P. 209 441, KL 295 vom 30./11. 1915; Angew. Chem,
30, 11, 264 [1917].

85) Kunststoffe 8, 257 [1918]; Chem. Zentralbl. 1919, 11, 113.

8) Kunststoffe 1918, 240; Chem. Zentralbl. 1919, 11, I11.

97) Wochenberichte der Leipziger Monatssehrift fir Textilind.
19./12. 1917, S. 601.

¢ D. R. P. 301 283, K. 296 vom 30./8. 1916; Angew. Chem. 31,
L1, 66 [1918).

69) J. Soc. Chem. Ind. 36, 542 {1917); Angew. Chem. 31, 1I, 67
[1918).

70) Die Scife 1918, 8. 259.

1) D. R. P. 301 085, K1. 295 vom 28./12. 1915; Angew. Chem. 30,
11, 373 1917].

72) D. R. P. 301 557, KI. 296 vom 16./2. 1917, Zus. z. D. R. P.
301 085; Angew. Chem. 30, II, 374 [1917]

73) D. R. P. 300 868. KI. 296 vom 12./12. 1916; Angew. Chem. 30,
1T, 344 [1917).
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erstrebt ein Patent von E. L. Fegra e us?), der die Eriophorum-
fasern zuerst in einem kalten, schwach alkalischen Bade und darauf
mit einem ebenfalls kalten, aber wesentlich stiarkeren alkalischen
Bade bchandelt und schliefllich mit Olein oder einer andercn ge-
eigneten Olemulsion imprigniert. Die Samenbaare vom Rohrkolben-
schilf lassen sich nach H. Zi ¢ t z dadurch der textilen Verarbeitung
zufithren, daf8 man sie mit alkalischer Lauge derart behandelt, daB
ein strangartiges Zusammenballen der Fascr eintritt?®). Welche
Samenhaare einheimischer Pflanzen als Kapokersatz in Betracht
kommen, erérterte E. Ulb ric h?®). Ein Verfahren zur Aufbereitung
von Hanf mittels Warmwasserroste erhielt C. Kuhno w?) ge-
schiitzt, nach welechem das Rohmaterial im fortlaufenden Betriebe,
ehe es der Warmwasserbchandlung unterworfen wird, gebrochen
und von den Holzteilen méglichst befreit wird, um danu einer kiinst-
lichen Nachtrocknung und in fortlanfendem Betriebe den weiteren
Behandlungen, wie Brechen und Schiitteln zur Fertigstellung unter-
worfen zu werden. Bei einer Vorrichtung zur Ausfithrung des Ver-
fahrens werden die Hanfstringe freihingend im Gegenstrom zu dem
cinwirkenden Mittel (Wasser, Troekenluft) dureh dic fiir die ver-
schiedenen Behandlungen vorgesehenen Raume hindurchbewegt?®).
Wenn man auf rohe oder gerdstete Flachsstengel, Hanfstengel u. dgl.
mehrere Stunden lang 50—90° warme Luft einwirken lafit, dic min-
destens 50—559, und durchschnittlich 70—809, relative Feuchtig-
keit enthdlt, wird nach H. S ¢ hn eid e r das nachfolgende Knicken
erleichtert und ein unmittelbar hechelfihiger, des Schwingens nicht
mehr bediirftiger Flachs erhalten?®). Aus Flachsabfillen, die durch
ein geschiitztes Verfahren gespalten, gekrduselt und wollihnlich ge-
macht werden, stellen dic Weisweiler Textilwerke m.
b. H. ein nach dem Streichgarnspinnverfahren zu woll- und baumwoll-
ihnlichen Stoffen verarbeitbares Garn ,,Linolana‘“ her, auch Brenn-
nessel soll sich nach dem Verfahren, iiber welches niheres nicht ge-
sagt ist, bearbeiten lassen®?). Bei der Behandlung von Pflanzen-
teilen aller Art verfihrt C. M elh ard t®) zur Gewinnung der Fa-
sern, des Zellstoffs und des Zellinhalts und der sonstigen Begleit-
korper in unangegriffenem und unverindertem Zustand in der Weise,
dafl dic Pflanzenteilc nach Aufquellen in verdiinnten, durch gecig-
nete Zusitze vor Faulnis und Garung geschiitzten Alkalilosungen iu
Giruben oder dgl. so lange gelagert werden, bis die léslichen Stoffe
~um Auswaschen oder Auslaugen, die unliéslichen zum Auspressen
erweicht sind. Endlich ist hier noch einc¢ Vorrichtung von A. Ha m -
m e 182) zu erwithnen, dic zum Ablésen der Spinnfasern von Pflan-
zenstengeln, Baumrinde, Blittern u. dgl. dient. Das Ablgsen erfolgt
mittels Druckwasserstrahlen. Uber einem Bottich von kreisformigem
oder elliptischem Querschnitt, in dem das Wasser der Wandung ent-
lang stromt, befinden sich zwei hintereinander gelagerte Forder-
walzenpaare mit dazwischen liegendem Wasserstrahlrohr nahe bei-
einander quer zur Stromungsrichtung, hinter diesen ein’quer zu den
Walzen liegendes Férderband zur Entfernungfdcr Holzteile usw., und
in geeigneter Entfernung sind umlaufende Rechen und ein zweites
Forderband angeordnet. welche das in den Bottich gespiiltc Faser-
gut aus diesem abfithren. Durch die nahe beieinander gelagerten
Foérderwalzen werden dic Stengel daran gehindert, einc Querlage
einzunehmen und zusammen mit den Fasern in den Bottich gespiilt
zu werden.

Mit der Gewinnung von Spinnfasern aus Baumrinde beschiftigen
sich die nicht versffentlichten D. R. P. 305 655 und 307 724 von
Kniebel und Sanger, die Produkte werden von der Den -
drotextil Spinnfaser-Gesellsohaft m. b. H. in
Berlin vertrieben®3). Das alte Problem, unmittelbar aus Holz
spinnbare Fasern zu gewinnen, bearbeitete A. Kautsch®) in

74) D. R. P. 302 261, Kl 295 vom 25./2. 1917; Angew. Chem. 31,
I, 28[1918).

%) D. R. P, 208 369, K. 29 vom 2./8. 1916; Angew. Chem. 30,
T, 232 [1917).

79) Kunststoffc 8, 229 [1918); Chem. Zentralbl. 1919, II, S. 111.

77) D. R. P. 291 326, KL 295 vom 12./3. 1915; Chem. Zentralbl.
1919, 11, 111.

%) D. R. P. 299 229, K129a vom 26./9. 1915, Zus. z. D. R. P.
291 326.

78) D. R. P. 300 819, K. 295 vom 26./1. 1916; Angew. Chem. 30,
I1, 344 [1917].

80) Kunststoffe 8, 245 [1918).

81) D. R. P. 303 730, KI. 295 vom 19./4. 1917; Angew. Chem. 3K,
1L, 67 [1918).

82) D. R. P. 302 044, Kl. 29a vom 24./11. 1915.

83) Neue Faserstoffe 1, S. 44 [1919].

84) D. R. P. 300 419, Kl. 2956 vom 26./8. 1915; Angew. Chem. 30,
11, 309 [1917).

der Weise, daB das in kleinere Teile lingsgespaltene Holz einem Ge-
fricrverfahren unterworfen, hierauf getrocknet und dann auf mecha-
nische oder andere Weise von der gelockerten Zellmembran befreit
wird, so daB die Lingsfasern zur weiteren Verarbeitung gewonnen
werden. Die unmittelbare Uberfithrung von Holz in Spinnfasern
konnte von groBter Bedeutung werden, da wir im Holz einen in
groBer Menge zur Verfigung stehenden inlindischen Rohstoff haben,
dessen Zuginglichkeit die Hauptursache des groBen Aufschwungs
gewesen ist, den wihrend des Krieges die Papiergarnherstellung ge-
nominen hat. In demn letzten zusammenfassenden Bericht iiber Faser-
und Spinnstoffe, der in dieser Zeitschrift erschienen ist8), ist die An-
sicht vertreten, dafl die Verfahren, Papierstoff in feuchtem Znstando
zu verarbeiten, aufgegeben sind. Das ist nicht der Fall. Das Cellu-
longarn der Cellulon G. . b. H. wird in der Weise hergestellt,
dal} gemahlener Zellstoff wie bei dem alten T i r k schen Verfahren
aufgeschwemmt und auf einem mit undurchlissigen Streifchen be-
legten Rundsieh in Faserbandchen abgeschieden wird, diese Fasser-
bindchen werden mittels Nitschelwerke gewiirgelt und erhalten auf
Spinnmaschinen Drchung®8). Ahnlich ist das Verfahren vonIssen -
m ann, bei welchem die auf dem Rundsieb abgeschiedenen Binder
aber nicht genitschelt, sondern vor dem Drchen gefalzt werden, und
das Verfahren vonL.ein v e b e r#?), bei dem ein Langsicb statt eines
Rundsiebes benutzt wird und die itber Gautsche und Trockenzylinder
gelciteten, noch spinnfeuchten Streifen der Spinnmaschine vorgelegt
werden. Fiir Garne, die sehr dicht sein miissen, werden die Biandchen
vor dem Verspinnen cinem dem Nitscheln dhnlichen Proze8 unter-
worfen. Leinveb ernennt sein Produkt Zellgarn. Ebenfalls noch
Cellulosebrei wie die drei beschricbenen Verfahren benutzt E. O.
Rassers®) zur Herstellung eines sogenannten Rotationsgarnes,
das in der Weise erzeugt wird, dafl die in Fliissigkeit suspendierten
Cellulose- (oder Textil-) fasern in einem Zylinder in roticrende Be-
wegung versetzt werden, und die in der Mitte der Fliissigkeit verdich-
teten Fasern als Faden abgehoben werden.

Cellulosefasern mit Textilfasern zusammen verarbeitet Scher -
b a k auf den bekannten Spinninaschinen. Nach einer Mitteilung der
Baumwoll - Ersatzprodukte - Studiengesell-
schaftm b. H.in Berlin muB der Zellstoff nach besonderem, noch
nicht bekannt gewordenem Verfahren aufbereitet werden, die Pro-
dukte werden als Zellstoff-Mischgarne bezeichnet8?),

Fiir die Herstellung von Garnen aus Papier kommt das Verfahren
von C1la viez®)in Betracht, wonach Papier in Binder zerschnitten
wird, die gefeuchtet auf Teller- oder den bekannten Spinnmaschinen
Drehung erhalten (Xylolin), und cin anderes Verfahren desselben®?),
wonach Papier mit Flor aus Textilfasern belegt und wie angegeben
verarbeitet wird (Textilose); ferner das Verfahren von Stein -
brecher?), nach welchem Papier in Binder zerschnitten wird,
die mit Vorgarn aus Textilfasern zusammengedreht werden (Textilit),
und das Verfahren der DeutschenPapiergarn-Gesell-
schaft, welches wic oben angegeben verfihrt, jedoch werden die
Binder vor dem Zusammendrehen gefalzt. Papier als Kern und Tex-
tilfasern als Decke verarbeitet auch A. Funke zu Mischgarnen,
iiber sein Verfahren ist Nidheres niclhit bekannt?3),

Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Konditionieren von Pa-
piergarn und anderem Fasergut auf Kreuzspulen erhielt P. K rii -
g c r%) geschiitzt. Die Spulen werden in einer Rohre abgedichtet,
und die zum Troeknen dienende heiBe Luft wird mittels eines Venti-
lators durch das Material gezogen. Abhaspeln der Spulen findet nicht
statt.

UberdasMercerisierenmitSalzsiure machte E. Knecht®)
Mitteilungen. Tauchen der Wolle in Salzsiure von 1,19 spez. Gew.
withrend 30 Sekunden gibt eine sehr deutliche Mercerisation, Séauren
héherer Dichte machen die Faser hart und briichig. Um Baumwoll-
gewebe transparent und wollihnlich zu macbhen, verfihrt die A. G.
Heberleinund Co.%%) in der Weise, daB zwischen zwei Behand-
lungen mit konzentrierter Schwefelsiure eine Behandlung mit kon-

85) Angew. Chem. 30, I, 84 [1917).

88) Kunststoffe 8, 178 [1918].

87) Kunststoffe 8, 234 [1918];
II, 24.

88) Kunststoffe 8, 282 [1918].

8%) Kunststoffe 8, 233 [1918]; Chem. Zentralblatt 1919, II, 117.

%) D. R.P. 93 324.

1) D. R. P. 224 420.

92) D. R. P. 283 587.

93) Neue Faserstoffe 1, S. 31 [1919).

Chem. Zentralblatt 1919,

) D. R. P. 304 974, KL 29b; Angew. Chem. 31, I§, 175 [1918).
95} Kunststoffe 8, 9 [1918).
°%) D. R. P. 295 816, K. 8k; Angew. Chem. 30, II, 36 [1917].
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zentrierter Alkalilauge oder zwischen zwei Behandlungen mit Al-
kalilauge eine Behandlung mit Schwefelsiure vorgenommen wird.
Dazwischen mufl natiirlich gut gewaschen, unter Umstdnden ge-
trocknet werden. Statt konzentrierter Schwefelsdure kénnen auch
Phosphorsiure von 55—57° Bé., Salzsiure vom spez. Gew. 1,19 bei
niedriger Temperatur, Salpetersiure von 43—46 ° Bé., Chlorzinklésung
von 66° Bé. bei 60—70° oder Kupferoxydammoniaklésung zur Ver-
wendung kommen. Und .daB bei der Uberfithrung von Baumwollge-
weben in wollartige, transparente Stoffe Schwefelsiure von weniger
als 50,5° Bé. bei Temperaturen von mindestens —4° kraftiger
wirkt als solehe von gewohnlicher Temperatar, ergibt sich aus einem
Patent der A. G. Cilandecr%). [A. 28.]

Zur Elastikumreaktion der Wolle.
Professor Dr. W. Hegrsic-Chemnitz.
(Eingeg. 10./2. 1919)

Bei der Nachpriifung der interessanten Erscheinungen, dic Klaus
von Allwdrden!) bei Einwirkung von Chlorwasser auf die Woll-
faser zuerst beobachtet hat, und die dann spiter K. Naumann-
Hochst?) an 16 verschicdenen ungewaschenen, iiberhaupt unbe-
arbeiteten Wollvlielen, nach Entfernung des die Reaktion storenden

Abb. 1 (Bromwasser)

Wollfettes durch 16stiindiges Einlegen in 109, ige, 35° warme Soda-
lésung, Abquetschen und Spiilen, in der griindlichsten Weise studiert
hat, habe ich gefunden, daB die Reaktion mit gesiittigtem Brom-
wasser viel deutlicher und schirfer zu beobachten ist als mit Chlor-
wasser. Wihrend von Allworden angibt, dall die Konzentration
des Reagenses in weiten Grenzen schwanken konne, da man aber
zweckmiBig gesittigtes Chlorwasser mit dem gleichen bis doppelten
Volumen destillierten Wassers verdiinnen soll, empfiehlt Naumann,
so zu arbeiten, daB gesittigtes, im Dunkeln aufzubewahrendes
Chlorwasser jeden Tag vor Beginn der Versuche mit dem gleichen
Volumen destillierten Wassers gemischt werden soll, dal das Chlor-
wasser selbst aber alle 8 Tage erneuert werden miisse. Die Unbe-
quemlichkeit bei der Herstellung des Chlorwassers (dic Chlorbomben-
ventile sind, wenn sie nicht tiglich benutzt werden, nur mit vieler
Mithe zu 6ffnen) veranlaBte mich, zu prifen, ob die Reaktion auch
mit Bromwasser eintritt.

Wie die beistechenden Mikrophotographien zeigen, tritt die Ela-
stikumreaktion mit Brom deshalb schérfer hervor, weil das Brom-
wasser die Faser gelb farbt, wodurch die charakteristische Perlen-
bildung sich besser von der Faserwandung abhebt. von Allwérden
wies bereits darauf hin, daB die Perlenbildung bei gefirbter Wolle

¥7) Kunststoffe 8, 144 [1918].
1) Angew. Chem. 29, I, 77 [1916].
2) Angew. Chem. 30, 1. 135, 297, 305 [1917].
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besonders gut in Erscheinung tritt, da das farblose Elastikum sich
von der gefarbten Faser deutlieh abhebt. Man erreicht also mit
Bromwasser zugleich auch eine Firbung der Faser. Die Perlen-
bildung verliuft bei Verwendung von Bromwasser etwas langsamer,
aber nach 15 Minuten ist die Reaktion vollendet. Die verwendete
Wolle war rohe australische Wollc, die mit Seifenlosung entsprechend

Abb. 2 (Neues Chlorwasser)

dem Arbeitsverfahren, wic es in Wollwiisehereien iiblich ist, entfettet
worden war. Die Beobachtungen von Allwérden und Naumann
komnten begtiitigt werden. Eigentiimlich ist s, daB bei einem und dem-
selben mikroskopischen Priaparat die eine Faser die Reaktion in

Abb. 3 (Altes Chlorwasser)

vollem Umfange aufweist, wihrend eine daneben liegende zweite
Faser dic Perlenbildung nur zum Teil zeigt. Von den mit unver-
diinntem Chlorwasser hergestellten Praparaten ist Abbildung 2
mit frisch bereitetem, Nr. 3 mit einem ¢ Wochen alten, aber im
Dunkeln aufbewahrten Chlorwasser erzeugt worden. Beide Sorten
von Chlorwasser zeigten kein unterschiedliches Verhalten in bezug
auf den Verlauf der Reaktion. [A. 22.)

Spaméfs«:_hc; Buchdm'ck.é.r-ei‘ iﬂ Leipzig.' .






